解化搬迁转型升级建设50万吨合成氨及下游项目
尿素装置技术规格书

一、界限范围

自界区内原料二氧化碳气、原料液氨，以及水、蒸汽、仪表空气等公用工程设施起，至尿素熔融液造粒结束、熔融液送尿基复肥高塔止。如图中虚线框所示：

[image: image1]二、规模

500Kt/a（年操作时间按7200h计）。
三、原材料规格

1、液氨
	项目
	指标

	氨，wt%
	≥ 99.9

	水，wt%
	≤ 0.1

	油，wt%
	≤ 5mg/kg

	温度，℃
	～20

	进界区压力，MPa(g)
	～2.5


2、二氧化碳

	项目
	指标

	CO2，vol%  
	98.95

	H2，vol%  
	0.35

	CO，vol% 
	0.03

	CH4，vol%  
	0.11

	Ar，vol%  
	0.01

	N2，vol%  
	0.55

	H2S+COS，vol%  
	≤ 5ppm

	温度，℃  
	～30

	进界区压力，MPa(g)  
	～0.1


四、产品规格

执行 GB/T 2440-2017 农业用（肥料）尿素优等品标准：
	项目
	优等品
	合格品

	含氮量，wt% ≥  
	46.0 
	45.0

	缩二脲含量，wt% ≤    
	0.9
	1.5

	含水量，wt% ≤    
	0.5
	1.0

	亚甲基二脲（以 HCHO 计），wt% ≤   
	0.6 
	0.6

	粒度
	φ0.85～2.80mm，wt% ≥
	93
	90

	
	φ1.18～3.35mm，wt% ≥
	
	

	
	φ2.00～4.75mm，wt% ≥
	
	

	
	φ4.00～8.00mm，wt% ≥
	
	


五、三废排放

1、废气

（1）尿素造粒塔顶部废气中粉尘≤10mg/Nm3，氨≤30mg/Nm3；

（2）其余排放点废气：执行《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）标准要求（若标准有新修订，执行新标规定）。
2、废水

尿素装置排放的工艺冷凝液经处理后的废水中氨氮和尿素含量均≤3ppm(wt)。

六、消耗定额（以每吨尿素计）

液氨：570Kg
二氧化碳：385.76Nm³
七、性能保证

（1）生产能力、产品质量、年操作时间以及装置操作弹性；

（2）装置在 100％负荷条件下的公用物料消耗，包括但不限于：蒸汽、循环冷却水、脱盐水、电等。
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